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A ( 4 : 1 )
gewalztes Rändel
rolled knurl

A ( 4 : 1 )
gepresstes Rändel
formed knurl
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Datum Name
Gezeichnet

Kontrolliert

Freigegeben

Index

Material Gewicht(errechnet)

Oberfläche

MaßstabGewicht(gewogen)

  Index          Pos                                           Änderung                                                                                Datum           Name         Auftraggeber

 

Einpressmutter M12x1,5 - 10

A2

GS90010 - ZNNIV SI
ISO898-6 - FK10

0

21,9g

 

13.09.17 Böhm
25.03.20 Leighton
25.03.20 Lipp

 000.a                 helicoilfähig ergänzt                                                                    15.09.17      Leighton

 001                    Detail hinzu, Toleranzen hinzu                                                    25.03.20      Leighton

 001.a                Ausführung als gepresstes Rändel bildlich hinzu                         27.03.20      Leighton

 002                   kw-Maß hinzu                                                                                31.03.20     Leighton

 

 

 

 

 

Allgemein-
toleranzen

Oberflächenprofil

Beschnittkanten

Werkstückkanten
DIN ISO 13715

Form- und
Lagetoleranz ISO 1101

-

-

-

ISO4759-1A
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A

(1,6)

n18,2

 

MIN
(

)

(n17)

1 MAX

(1
7,

6)

18
SW

1,8 MIN

25n - 1
0+

6,5 MIN

fehlende Maße nach DIN EN 1667

 

Sonstige Anforderungen und Prüfungen nach
DIN EN ISO 21670

 

Helicoilfähig

 

selbstsichernd, Anforderungen und Prüfung 
nach DIN EN ISO 2320
Mutter axial verformt "Top-Lock"
- abweichend zu DIN EN ISO 2320 - 
1. Aufschraubmoment max 14Nm

 

missing dimensions acc to DIN EN 1667

 

missing requirements and tests acc to DIN EN ISO 21670

 

helicoilable

 

self locking, additional requirements to DIN EN ISO 2320
self locking feature of type "TopLock"
- deviation from DIN EN ISO 2320 - 1st screw on torque max 14Nm

M12x1,5

6,5 - 0,5
0+

7,5 - 0,35
0+

Rändel RAA 1,6 - ähnlich DIN82 / ASME B94.6
knurling RAA 1,6 - similar DIN82 / ASME B94.6
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Orientierung Toplock frei
free orientation of Toplock 

konischer Übergang für geformtes Rändel (n 17,6 entfällt)
conical transition for cold headed knurl (n  17,6 is omitted)

1,6 MAX

1
8,

4 
M

A
X

n

Rändelbeginn
start of knurl

Kerndurchmesser
minor diameter

2,8 MINkw 


