Frihere Ausgaben: 4.41, 6.53, 1. 61

Anderung August 1969:

Ur

genommen, 4 gestrichen, F
gefihrt, Werkstoffkurzzeichen und

11 Rohrniet-GréBen neu auf

Mafl dg Toleranzen auf
Gewichte berichtigt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Devischen Normenausschusses, Berlin 30, gestatiet,

DEUTSCHE NORMEN August 1969

DK 621.884.6

m i
7340

Rohrniete
aus Rohr gefertigt

Tubular rivets cut from the tube
Rivets tubulaires de tube
Mafle in mm

Form A mit Flachkopf Form B mit angerolltem Rundkopf

Bezeichnung eines Rohrnietes mit angerolltem Rundkopf (B) von Schaftdurchmesser d; = 4 mm, Wanddicke s=0,5mm < + wy
und Lénge ! = 10 mm aus CuZn33 F37 (Ms): 1 . 2 I @ I ]
Rohrniet B 4x0,5%10 DIN 7340 —Ms o RS 3 : : 5
i 1 *
/ - —=lk
Zchoét— d, 1 1,2 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10
urch-~
messer  zul.Abw. | 0,03 | +003 £0,03 £0,03 +0,05 +0,05 +0,07 +0,07 £0,1 £0,1 +0,1
vﬁﬁ’u"iﬂifki 0o 62 102 02 /025 02 03 /025 (03 |04 (025 03 |05 |03 |04 |05 |03 |05 075 |04 05 |075| 1 04 | 05 | 075 1 65 | 075 1
§°pfh' d, 16 2 2,5 3.2 4 4,5 6 7.5 9 12 15
m‘;rscser zul. Abw. | 0,15 | £0,15 +0,15 £0,2 +0,2 +0,2 +0,25 £0,25 +0,25 +0,3 £0,3
k ~ 025 |03 035 |04 |04 |045 |04 [ 05 |06 |05 [ 05 | 06 | 065 07 [ 08 | 075 | 09 | 1 095 | 1 [ 1 | 13 12 ] 13 ] 4] 15|15 16 17
r GréBimaB 0,2 0,25 03 0,4 0,5 0.6 08 1
ange | . Gewicht?) kg/1000 Stick =
2 0,012 | 0,016 | 0,023 [0,027 [0,034 | 0,048
2,5 +012 | 0,014 | 0,018 | 0,026 | 0,031 | 0,039 | 0,053
3 0,016 | 0,021 | 0,030 | 0,035 |0,044 | 0,060 | 0,074 | 0,086 | 0,106 | 0,092 | 0,104 | 0,152
35 0,018 [ 0,023 | 0,033 | 0,039 | 0,049 | 0,067 | 0,082 | 0,095 | 0,117 | 0,101 | 0,115 | 0,169
4 voqs | 0020 | 0,026 | 0,036 | 0043 [0,053 | 0,073 | 0,089 | 0,103 | 0,129 | 0,110 | 0,125 | 0,185 | 0,195 | 0,252 | 0,297 | 0,283 | 0,428 | 0,575
5 = 0,024 | 0,031 | 0,043 | 0,051 |0,063 | 0,087 | 0,104 | 0121 | 0,151 | 0,129 | 0,146 | 0,218 | 0,225 | 0,291 | 0,344 | 0,321 | 0,488 | 0,661
6 0,029 | 0,087 | 0,050 | 0,060 | 0,073 | 0,101 | 0,119 | 0,139 [ 0,173 | 0,148 | 0,168 | 0,252 | 0,254 | 0,329 | 0,390 | 0,359 | 0,548 | 0,746 | 0,605 | 0728 | 1,00 | 122
7 0,033 | 0,042 [ 0,057 | 0068 |0,082 [ 0,114 | 0,134 [ 0,156 | 0,19 | 0,166 | 0,189 | 0,285 | 0,283 | 0,368 | 0,437 | 0,397 | 0,608 | 0,831 | 0,665 | 0,802 | 111 | 1,35 | 1,03 | 1,25 | 176 | 219
8 | o1 | 0037 | 0047 | 0064 | 0076 0,092 | 0128 | 0,149 | 0,174 | 0,218 | 0,185 | 0210 | 0,318 | 0,312 | 0,407 | 0,484 | 0,435 | 0,668 | 0916 | 0725 | 0,875 | 1,22 | 1,49 | 141 | 135 | 191 | 237 | 191 | 272 | 3.43
10 0,046 | 0,058 | 0,078 10,093 |0111 | 0,155 | 0,179 | 0,209 | 0263 | 0222 | 0,253 | 0,385 | 0,371 | 0,484 | 0,57 | 0511 | 0788 | 1,09 | C;845 | 1,02 | 143 | 175 | 1,27 | 1,55 | 220 | 275 | 216 | 309 | 391
12 0,054 [ 0,068 | 0,092 [ 0,109 |0,130 | 0,182 [ 0,209 | 0,244 | 0,308 | 0,259 | 0,296 | 0,452 | 0,430 | 0,561 | 0,670 | 0,587 | 0,908 | 1,26 | 0,985 | 1,17 | 1,64 | 202 | 143 | 175 | 249 | 3.2 | 242 | 3.46 | 439
15 020 | 0067 | 0,084 | 0,112 | 0,134 | 0,159 | 0,223 | 0254 | 0,297 | 0375 | 0315 | 0359 | 0551 | 0518 | 0678 | 0811 | 0701 | 1,09 | 151 | 1,05 | 139 | 1,95 | 242 | 168 | 205 | 292 | 368 | 280 | 402 | 511 |
18 0,080 | 0,100 |0,133 | 0,159 |0,188 | 0,264 | 0,299 | 0,350 | 0,442 | 0,371 | 0,423 | 0,651 | 0,605 | 0,794 | 0,951 | 0,815 | 1.27 | 1,77 | 1,33 | 1.61 227 | 282 | 192 | 235 | 336 | 424 | 318 | 458 | 583
20 0,089 | 0111 | 0147 | 0176 0,207 [ 0,291 | 0329 | 0,385 | 0,487 | 0,408 | 0466 | 0718 | 0664 | 0871 | 1,04 | 0891 | 1,39 | 1,94 | 145 | 1,76 | 248 | 309 | 208 | 255 | 385 | 462 | 343 | 495 | 631 |
22 0,226 [ 0318 | 035 | 0420 | 0532 | 0445 [ 0509 | 0785 | 0723 | 0948 | 1,14 | 0967 | 1,51 | 211 | 1,57 | 190 | 269 | 336 | 224 | 275 | 394 | 499 | 368 | 532 | 679
25 +0,25 0255 | 0359 | 0404 | 0473 | 0599 | 0501 | 0572 | 0884 | 0811 | 1,07 | 128 | 108 | 1,69 | 237 | 175 | 212 | 301 | 376 | 249 | 305 | 438 | 555 | 406 | 588 | 7,51
28 0284 | 0400 | 0449 | 052 | 0,666 | 055 | 0636 | 0984 | 0898 | 1,18 | 142 | 120 | 187 | 262 | 193 | 234 | 332 | 416 | 273 | 335 | 481 | 611 | 444 | 643 | 823
30 0,303 | 0427 ;0479 | 0561 | 0711 | 059 [ 0679 | 1,05 | 095 [ 126 | 1,51 [ 127 |[199 | 279 | 205 | 249 | 353 | 442 | 289 | 355 | 510 | 648 | 470 | 6,80 | 871
32 0509 [ 0596 | 075 0631 [0722 | 112 | 1,02 | 1,34 | 1,60 | 135 | 201 | 296 | 217 | 2,64 | 375 | 469 | 305 | 375 | 540 | &8 | 495 | 717 | 919
35 0554 | 0649 | 0823 {0687 | 0758 | 122 | 1,00 | 145 | 1,75 | 1,46 | 229 | 322 | 235 | 286 | 406 | 509 | 330 | 405 | 583 | 742 | 533 | 773 | 992
38 o 0599 | 0702 | 08% | 0743 | 0849 | 1,32 | 1,19 [ 157 | 189 | 1,58 | 247 | 348 | 253 | 308 | 438 | 549 | 354 | 435 | 627 | 798 | 571 | 829 | 10,6
40 = 0629 | 0737 | 0935 | 0780 [ 0892 | 1,38 | 125 |[165 |19 | 165 | 259 | 365 | 265 | 3.22 | 459 | 576 | 370 | 455 | 656 | 835 | 596 | 866 |11,
45 0873 [ 0998 | 1,55 | 140 | 184 | 221 | 184 | 289 | 407 | 295 | 359 | 512 | 643 | 411 | 505 | 7.29 | 929 | 660 | 959 | 123
50 0966 [ 101 | 1,72 [ 154 | 203 | 245 | 208 |319 | 450 | 325 | 39 | 564 | 7,09 | 451 | 555 | 801 | 102 | 7,23 | 105 | 135
55 169 223 [270 [222 |[349 | 493 | 355 | 433 | 617 | 7.76 | 492 | 605 | 874 | 11,2 | 786 | 11,4 |147
60 £035 184 | 242 | 291 [ 241 [379 | 535 | 385 | 469 | 670 | 843 | 532 | 655 | 947 | 121 | 850 | 124 |159

1} Die Mittenabweichung (Exzentrizitt) ist in der zuldssigen Wanddickenabweichung von £ 109/, enthalten.

?) Die Gewichte gelten fiir Rohrniete aus Ms (8,5 kg/dm3), Rohrniete aus Al wiegen etwa das 0,318fache, aus Cu etwa
das 1,047fache, aus St efwa das 0,924fache der in der Tabelle angegebenen Gewichte.
Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf} Eisen-, Blech- und Metallwaren im Deutschen Normenausschufy (DNA)
Arbeitsausschufl Niete im DNA

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéin
8.69
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Werkstoff (bei Bestellung angeben):
Ms CuZn33 F37 (Msé7 F37) nach DIN 17 671 Blatt 1
Al Al99 F11 nach DIN 1746 Blait 1
Cu D-Cu F25 nach DIN 17 671 Blatt 1
St St 35, gegliht nach DIN 1629 oder DIN 2391

Anwendungsbeispiele

fir Form A for Form B
N
S TS
[ P
- o o - T o
U)* * * g 'IJ* * +
! v
N\l .
R ) P
d, 1 1,2 1,5 2 2,5 3 4
ds 1,1 1,3 1,6 2,2 2,7 3,2 4,3

s 02| 0202|025, 02| 03 |025/03|04 025/03|05,0304|0,5

z=~ |08 | 1 |11l 2] 12 w14l 7] 2 | 18] 2 | 22| 2| 22 25
d, 5 6 8 10
dy 53 6,4 8,4 10,5

s 02| 05 075 04 05 | 075 1 4 05 075 1 0,5 | 075 K

z2= 2,5 3 3,5 2,5 3 35 4 3 35 37 4 3,5 3.7 4

Die Werte d; und z sind Richtwerte, Es dirfte sich deshalb empfehlen, bei Massenanfertigung vorher einige Probe-
nietungen vorzunehmen.
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