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geschiiffen und entgratet; beide Stirnseiten ohne Abstechbutzen (mit beidseitiger 15°-Facette)

3. Werkstoff
« ARCAP APID = Vorzug -

» andere Werkstoffe sind Auslauf

4.  Annahmepriitung : ’
4.1 Amag-Priifung (nach WWN 07.110)

. far ARCAP AP1D: B 20 nT max, MT2
fir A4 B 200 nT max, MT2

=l

~ derzit nicht genormt 1 -

- . keine vorgesehen :_,.M__:-I,.:i. : .

" Zyfinder Stift nach WWN 24, 140m|t Nenn-Z d = 3 mm, Lange L = 16 mm und
" Werkstoff ARCAP AP1D
' ZYL STIWWN 24.140 3x16 - ARCAP AP1D 6—
8.  Zitlerte Normen~ I—
1ISO 2338 ' (11.86)  Zylinderstifte ungehértet
VSM 12771 (1977) Zylindrische Stifte; ungehartet
WWN 07.110  (07.92)  Amagnetische (amag) Teile; Begriffe, Zeichnungsangaben,

Entwurf 2 Umrechnungstabelle (Anhang A), Standardwerte (Anhang B),
Skalen (Anhang C)
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